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Общие указания  1  Основные характеристики сооружения: Основные характеристики сооружения: - назначение - общеобразовательная школа на 1100 мест по ул. Виктора Шевелева в Кировском районе г. Новосибирска; назначение - общеобразовательная школа на 1100 мест по ул. Виктора Шевелева в Кировском районе г. Новосибирска; - объект не принадлежит к объектам транспортной инфраструктуры и к другим объектам, функционально-технологические объект не принадлежит к объектам транспортной инфраструктуры и к другим объектам, функционально-технологические  не принадлежит к объектам транспортной инфраструктуры и к другим объектам, функционально-технологические не принадлежит к объектам транспортной инфраструктуры и к другим объектам, функционально-технологические  принадлежит к объектам транспортной инфраструктуры и к другим объектам, функционально-технологические принадлежит к объектам транспортной инфраструктуры и к другим объектам, функционально-технологические  к объектам транспортной инфраструктуры и к другим объектам, функционально-технологические к объектам транспортной инфраструктуры и к другим объектам, функционально-технологические  объектам транспортной инфраструктуры и к другим объектам, функционально-технологические объектам транспортной инфраструктуры и к другим объектам, функционально-технологические  транспортной инфраструктуры и к другим объектам, функционально-технологические транспортной инфраструктуры и к другим объектам, функционально-технологические  инфраструктуры и к другим объектам, функционально-технологические инфраструктуры и к другим объектам, функционально-технологические  и к другим объектам, функционально-технологические и к другим объектам, функционально-технологические  к другим объектам, функционально-технологические к другим объектам, функционально-технологические  другим объектам, функционально-технологические другим объектам, функционально-технологические  объектам, функционально-технологические объектам, функционально-технологические  функционально-технологические функционально-технологические особенности которых влияют на их безопасность; - согласно СП 11-105-97 и СП 115.13330.2016 из опасных природных процессов на площадке строительства отмечаются: морозная согласно СП 11-105-97 и СП 115.13330.2016 из опасных природных процессов на площадке строительства отмечаются: морозная  СП 11-105-97 и СП 115.13330.2016 из опасных природных процессов на площадке строительства отмечаются: морозная СП 11-105-97 и СП 115.13330.2016 из опасных природных процессов на площадке строительства отмечаются: морозная  11-105-97 и СП 115.13330.2016 из опасных природных процессов на площадке строительства отмечаются: морозная 11-105-97 и СП 115.13330.2016 из опасных природных процессов на площадке строительства отмечаются: морозная  и СП 115.13330.2016 из опасных природных процессов на площадке строительства отмечаются: морозная и СП 115.13330.2016 из опасных природных процессов на площадке строительства отмечаются: морозная  СП 115.13330.2016 из опасных природных процессов на площадке строительства отмечаются: морозная СП 115.13330.2016 из опасных природных процессов на площадке строительства отмечаются: морозная  115.13330.2016 из опасных природных процессов на площадке строительства отмечаются: морозная 115.13330.2016 из опасных природных процессов на площадке строительства отмечаются: морозная  из опасных природных процессов на площадке строительства отмечаются: морозная из опасных природных процессов на площадке строительства отмечаются: морозная  опасных природных процессов на площадке строительства отмечаются: морозная опасных природных процессов на площадке строительства отмечаются: морозная  природных процессов на площадке строительства отмечаются: морозная природных процессов на площадке строительства отмечаются: морозная  процессов на площадке строительства отмечаются: морозная процессов на площадке строительства отмечаются: морозная  на площадке строительства отмечаются: морозная на площадке строительства отмечаются: морозная  площадке строительства отмечаются: морозная площадке строительства отмечаются: морозная  строительства отмечаются: морозная строительства отмечаются: морозная  отмечаются: морозная отмечаются: морозная  морозная морозная пучинистость грунтов в зоне сезонного промерзания и подтопление грунтовыми водами; - объект не принадлежит к опасным производственным объектам; объект не принадлежит к опасным производственным объектам; - сооружение в соответствии с ГОСТ 27751-2014 относится к нормальному уровню ответственности (класс Кс-2); сооружение в соответствии с ГОСТ 27751-2014 относится к нормальному уровню ответственности (класс Кс-2); - коэффициент надежности по ответственности принятый при расчетах конструкций  γn=1.0; коэффициент надежности по ответственности принятый при расчетах конструкций  γn=1.0; γn=1.0; n=1.0; 2  Климатические характеристики площадки строительства: Климатические характеристики площадки строительства: - нормативное значение ветрового давления (III  ветровой район) - 0,38кПа (СП 20.13330.2016); нормативное значение ветрового давления (III  ветровой район) - 0,38кПа (СП 20.13330.2016); - нормативное значение веса снегового покрова (III снеговой район) - 1.5 кПа (СП 20.13330.2016); нормативное значение веса снегового покрова (III снеговой район) - 1.5 кПа (СП 20.13330.2016); - сейсмичность 6 баллов (СП 14.13330.2018 по картам ОСР-2016-В).   сейсмичность 6 баллов (СП 14.13330.2018 по картам ОСР-2016-В).   3  Описание конструктивного решения Описание конструктивного решения 3.1 Конструкции трибуны и сцены - полный связевой каркас, состоящих из балок,связей и стоек из гнутосварных квадратных и Конструкции трибуны и сцены - полный связевой каркас, состоящих из балок,связей и стоек из гнутосварных квадратных и  трибуны и сцены - полный связевой каркас, состоящих из балок,связей и стоек из гнутосварных квадратных и трибуны и сцены - полный связевой каркас, состоящих из балок,связей и стоек из гнутосварных квадратных и  и сцены - полный связевой каркас, состоящих из балок,связей и стоек из гнутосварных квадратных и и сцены - полный связевой каркас, состоящих из балок,связей и стоек из гнутосварных квадратных и  сцены - полный связевой каркас, состоящих из балок,связей и стоек из гнутосварных квадратных и сцены - полный связевой каркас, состоящих из балок,связей и стоек из гнутосварных квадратных и  - полный связевой каркас, состоящих из балок,связей и стоек из гнутосварных квадратных и - полный связевой каркас, состоящих из балок,связей и стоек из гнутосварных квадратных и  полный связевой каркас, состоящих из балок,связей и стоек из гнутосварных квадратных и полный связевой каркас, состоящих из балок,связей и стоек из гнутосварных квадратных и  связевой каркас, состоящих из балок,связей и стоек из гнутосварных квадратных и связевой каркас, состоящих из балок,связей и стоек из гнутосварных квадратных и  каркас, состоящих из балок,связей и стоек из гнутосварных квадратных и каркас, состоящих из балок,связей и стоек из гнутосварных квадратных и  состоящих из балок,связей и стоек из гнутосварных квадратных и состоящих из балок,связей и стоек из гнутосварных квадратных и  из балок,связей и стоек из гнутосварных квадратных и из балок,связей и стоек из гнутосварных квадратных и  балок,связей и стоек из гнутосварных квадратных и балок,связей и стоек из гнутосварных квадратных и  и стоек из гнутосварных квадратных и и стоек из гнутосварных квадратных и  стоек из гнутосварных квадратных и стоек из гнутосварных квадратных и  из гнутосварных квадратных и из гнутосварных квадратных и  гнутосварных квадратных и гнутосварных квадратных и  квадратных и квадратных и  и и прямоугольных профилей 3.2 Геометрическая неизменяемость и общая устойчивость обеспечивается жесткостью элементов и вертикальными связями. Геометрическая неизменяемость и общая устойчивость обеспечивается жесткостью элементов и вертикальными связями. 4 Материал конструкций Материал конструкций 4.1 Марки стали конструкций приняты в соответствии с требованиями СП 16.13330.2017  "Стальные конструкции" и приведены в Марки стали конструкций приняты в соответствии с требованиями СП 16.13330.2017  "Стальные конструкции" и приведены в  стали конструкций приняты в соответствии с требованиями СП 16.13330.2017  "Стальные конструкции" и приведены в стали конструкций приняты в соответствии с требованиями СП 16.13330.2017  "Стальные конструкции" и приведены в  конструкций приняты в соответствии с требованиями СП 16.13330.2017  "Стальные конструкции" и приведены в конструкций приняты в соответствии с требованиями СП 16.13330.2017  "Стальные конструкции" и приведены в  приняты в соответствии с требованиями СП 16.13330.2017  "Стальные конструкции" и приведены в приняты в соответствии с требованиями СП 16.13330.2017  "Стальные конструкции" и приведены в  в соответствии с требованиями СП 16.13330.2017  "Стальные конструкции" и приведены в в соответствии с требованиями СП 16.13330.2017  "Стальные конструкции" и приведены в  соответствии с требованиями СП 16.13330.2017  "Стальные конструкции" и приведены в соответствии с требованиями СП 16.13330.2017  "Стальные конструкции" и приведены в  с требованиями СП 16.13330.2017  "Стальные конструкции" и приведены в с требованиями СП 16.13330.2017  "Стальные конструкции" и приведены в  требованиями СП 16.13330.2017  "Стальные конструкции" и приведены в требованиями СП 16.13330.2017  "Стальные конструкции" и приведены в  СП 16.13330.2017  "Стальные конструкции" и приведены в СП 16.13330.2017  "Стальные конструкции" и приведены в  16.13330.2017  "Стальные конструкции" и приведены в 16.13330.2017  "Стальные конструкции" и приведены в   "Стальные конструкции" и приведены в  "Стальные конструкции" и приведены в "Стальные конструкции" и приведены в  конструкции" и приведены в конструкции" и приведены в  и приведены в и приведены в  приведены в приведены в  в в ведомости элементов. 4.2 Материалы для сварки назначать по прил. Г СП 16.13330.2017 Материалы для сварки назначать по прил. Г СП 16.13330.2017 5 Соединения стальных элементов Соединения стальных элементов 5.1 Крепление элементов производить на расчетные усилия, указанные в ведомости элементов. Крепление элементов производить на расчетные усилия, указанные в ведомости элементов. 5.2 Все заводские соединения выполнять дуговой сваркой по ГОСТ 14771-76* "Дуговая сварка в защитном газе. Соединения Все заводские соединения выполнять дуговой сваркой по ГОСТ 14771-76* "Дуговая сварка в защитном газе. Соединения  заводские соединения выполнять дуговой сваркой по ГОСТ 14771-76* "Дуговая сварка в защитном газе. Соединения заводские соединения выполнять дуговой сваркой по ГОСТ 14771-76* "Дуговая сварка в защитном газе. Соединения  соединения выполнять дуговой сваркой по ГОСТ 14771-76* "Дуговая сварка в защитном газе. Соединения соединения выполнять дуговой сваркой по ГОСТ 14771-76* "Дуговая сварка в защитном газе. Соединения  выполнять дуговой сваркой по ГОСТ 14771-76* "Дуговая сварка в защитном газе. Соединения выполнять дуговой сваркой по ГОСТ 14771-76* "Дуговая сварка в защитном газе. Соединения  дуговой сваркой по ГОСТ 14771-76* "Дуговая сварка в защитном газе. Соединения дуговой сваркой по ГОСТ 14771-76* "Дуговая сварка в защитном газе. Соединения  сваркой по ГОСТ 14771-76* "Дуговая сварка в защитном газе. Соединения сваркой по ГОСТ 14771-76* "Дуговая сварка в защитном газе. Соединения  по ГОСТ 14771-76* "Дуговая сварка в защитном газе. Соединения по ГОСТ 14771-76* "Дуговая сварка в защитном газе. Соединения  ГОСТ 14771-76* "Дуговая сварка в защитном газе. Соединения ГОСТ 14771-76* "Дуговая сварка в защитном газе. Соединения  14771-76* "Дуговая сварка в защитном газе. Соединения 14771-76* "Дуговая сварка в защитном газе. Соединения  "Дуговая сварка в защитном газе. Соединения "Дуговая сварка в защитном газе. Соединения  сварка в защитном газе. Соединения сварка в защитном газе. Соединения  в защитном газе. Соединения в защитном газе. Соединения  защитном газе. Соединения защитном газе. Соединения  газе. Соединения газе. Соединения  Соединения Соединения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры", ГОСТ 23518-79* "Дуговая сварка в защитных газах. Соединения  Основные типы, конструктивные элементы и размеры", ГОСТ 23518-79* "Дуговая сварка в защитных газах. Соединения Основные типы, конструктивные элементы и размеры", ГОСТ 23518-79* "Дуговая сварка в защитных газах. Соединения  типы, конструктивные элементы и размеры", ГОСТ 23518-79* "Дуговая сварка в защитных газах. Соединения типы, конструктивные элементы и размеры", ГОСТ 23518-79* "Дуговая сварка в защитных газах. Соединения  конструктивные элементы и размеры", ГОСТ 23518-79* "Дуговая сварка в защитных газах. Соединения конструктивные элементы и размеры", ГОСТ 23518-79* "Дуговая сварка в защитных газах. Соединения  элементы и размеры", ГОСТ 23518-79* "Дуговая сварка в защитных газах. Соединения элементы и размеры", ГОСТ 23518-79* "Дуговая сварка в защитных газах. Соединения  и размеры", ГОСТ 23518-79* "Дуговая сварка в защитных газах. Соединения и размеры", ГОСТ 23518-79* "Дуговая сварка в защитных газах. Соединения  размеры", ГОСТ 23518-79* "Дуговая сварка в защитных газах. Соединения размеры", ГОСТ 23518-79* "Дуговая сварка в защитных газах. Соединения  ГОСТ 23518-79* "Дуговая сварка в защитных газах. Соединения ГОСТ 23518-79* "Дуговая сварка в защитных газах. Соединения  "Дуговая сварка в защитных газах. Соединения "Дуговая сварка в защитных газах. Соединения  сварка в защитных газах. Соединения сварка в защитных газах. Соединения  в защитных газах. Соединения в защитных газах. Соединения  защитных газах. Соединения защитных газах. Соединения  газах. Соединения газах. Соединения  Соединения Соединения сварные под острыми и тупыми углами. Основные типы, конструктивные элементы и размеры". Минимальный катет угловых сварных  под острыми и тупыми углами. Основные типы, конструктивные элементы и размеры". Минимальный катет угловых сварных под острыми и тупыми углами. Основные типы, конструктивные элементы и размеры". Минимальный катет угловых сварных  острыми и тупыми углами. Основные типы, конструктивные элементы и размеры". Минимальный катет угловых сварных острыми и тупыми углами. Основные типы, конструктивные элементы и размеры". Минимальный катет угловых сварных  и тупыми углами. Основные типы, конструктивные элементы и размеры". Минимальный катет угловых сварных и тупыми углами. Основные типы, конструктивные элементы и размеры". Минимальный катет угловых сварных  тупыми углами. Основные типы, конструктивные элементы и размеры". Минимальный катет угловых сварных тупыми углами. Основные типы, конструктивные элементы и размеры". Минимальный катет угловых сварных  углами. Основные типы, конструктивные элементы и размеры". Минимальный катет угловых сварных углами. Основные типы, конструктивные элементы и размеры". Минимальный катет угловых сварных  Основные типы, конструктивные элементы и размеры". Минимальный катет угловых сварных Основные типы, конструктивные элементы и размеры". Минимальный катет угловых сварных  типы, конструктивные элементы и размеры". Минимальный катет угловых сварных типы, конструктивные элементы и размеры". Минимальный катет угловых сварных  конструктивные элементы и размеры". Минимальный катет угловых сварных конструктивные элементы и размеры". Минимальный катет угловых сварных  элементы и размеры". Минимальный катет угловых сварных элементы и размеры". Минимальный катет угловых сварных  и размеры". Минимальный катет угловых сварных и размеры". Минимальный катет угловых сварных  размеры". Минимальный катет угловых сварных размеры". Минимальный катет угловых сварных  Минимальный катет угловых сварных Минимальный катет угловых сварных  катет угловых сварных катет угловых сварных  угловых сварных угловых сварных  сварных сварных швов принять согласно табл. 38 СП 16.13330.2017. 5.3 Монтажные сварные соединения выполнять ручной  дуговой  сваркой по ГОСТ 5264-80* "Ручная  дуговая сварка. Соединения Монтажные сварные соединения выполнять ручной  дуговой  сваркой по ГОСТ 5264-80* "Ручная  дуговая сварка. Соединения  сварные соединения выполнять ручной  дуговой  сваркой по ГОСТ 5264-80* "Ручная  дуговая сварка. Соединения сварные соединения выполнять ручной  дуговой  сваркой по ГОСТ 5264-80* "Ручная  дуговая сварка. Соединения  соединения выполнять ручной  дуговой  сваркой по ГОСТ 5264-80* "Ручная  дуговая сварка. Соединения соединения выполнять ручной  дуговой  сваркой по ГОСТ 5264-80* "Ручная  дуговая сварка. Соединения  выполнять ручной  дуговой  сваркой по ГОСТ 5264-80* "Ручная  дуговая сварка. Соединения выполнять ручной  дуговой  сваркой по ГОСТ 5264-80* "Ручная  дуговая сварка. Соединения  ручной  дуговой  сваркой по ГОСТ 5264-80* "Ручная  дуговая сварка. Соединения ручной  дуговой  сваркой по ГОСТ 5264-80* "Ручная  дуговая сварка. Соединения   дуговой  сваркой по ГОСТ 5264-80* "Ручная  дуговая сварка. Соединения  дуговой  сваркой по ГОСТ 5264-80* "Ручная  дуговая сварка. Соединения дуговой  сваркой по ГОСТ 5264-80* "Ручная  дуговая сварка. Соединения   сваркой по ГОСТ 5264-80* "Ручная  дуговая сварка. Соединения  сваркой по ГОСТ 5264-80* "Ручная  дуговая сварка. Соединения сваркой по ГОСТ 5264-80* "Ручная  дуговая сварка. Соединения  по ГОСТ 5264-80* "Ручная  дуговая сварка. Соединения по ГОСТ 5264-80* "Ручная  дуговая сварка. Соединения  ГОСТ 5264-80* "Ручная  дуговая сварка. Соединения ГОСТ 5264-80* "Ручная  дуговая сварка. Соединения  5264-80* "Ручная  дуговая сварка. Соединения 5264-80* "Ручная  дуговая сварка. Соединения  "Ручная  дуговая сварка. Соединения "Ручная  дуговая сварка. Соединения   дуговая сварка. Соединения  дуговая сварка. Соединения дуговая сварка. Соединения  сварка. Соединения сварка. Соединения  Соединения Соединения сварные. Основные  типы, конструктивные элементы и размеры" электродами типа Э46 (для сталей С255). типы, конструктивные элементы и размеры" электродами типа Э46 (для сталей С255). 5.4 Болтовые соединения выполнять на болтах нормальной точности класса прочности 8.8 по ГОСТ Р ИСО 8765-2013 "Болты с Болтовые соединения выполнять на болтах нормальной точности класса прочности 8.8 по ГОСТ Р ИСО 8765-2013 "Болты с  соединения выполнять на болтах нормальной точности класса прочности 8.8 по ГОСТ Р ИСО 8765-2013 "Болты с соединения выполнять на болтах нормальной точности класса прочности 8.8 по ГОСТ Р ИСО 8765-2013 "Болты с  выполнять на болтах нормальной точности класса прочности 8.8 по ГОСТ Р ИСО 8765-2013 "Болты с выполнять на болтах нормальной точности класса прочности 8.8 по ГОСТ Р ИСО 8765-2013 "Болты с  на болтах нормальной точности класса прочности 8.8 по ГОСТ Р ИСО 8765-2013 "Болты с на болтах нормальной точности класса прочности 8.8 по ГОСТ Р ИСО 8765-2013 "Болты с  болтах нормальной точности класса прочности 8.8 по ГОСТ Р ИСО 8765-2013 "Болты с болтах нормальной точности класса прочности 8.8 по ГОСТ Р ИСО 8765-2013 "Болты с  нормальной точности класса прочности 8.8 по ГОСТ Р ИСО 8765-2013 "Болты с нормальной точности класса прочности 8.8 по ГОСТ Р ИСО 8765-2013 "Болты с  точности класса прочности 8.8 по ГОСТ Р ИСО 8765-2013 "Болты с точности класса прочности 8.8 по ГОСТ Р ИСО 8765-2013 "Болты с  класса прочности 8.8 по ГОСТ Р ИСО 8765-2013 "Болты с класса прочности 8.8 по ГОСТ Р ИСО 8765-2013 "Болты с  прочности 8.8 по ГОСТ Р ИСО 8765-2013 "Болты с прочности 8.8 по ГОСТ Р ИСО 8765-2013 "Болты с  8.8 по ГОСТ Р ИСО 8765-2013 "Болты с 8.8 по ГОСТ Р ИСО 8765-2013 "Болты с  по ГОСТ Р ИСО 8765-2013 "Болты с по ГОСТ Р ИСО 8765-2013 "Болты с  ГОСТ Р ИСО 8765-2013 "Болты с ГОСТ Р ИСО 8765-2013 "Болты с  Р ИСО 8765-2013 "Болты с Р ИСО 8765-2013 "Болты с  ИСО 8765-2013 "Болты с ИСО 8765-2013 "Болты с  8765-2013 "Болты с 8765-2013 "Болты с  "Болты с "Болты с  с с шестигранной головкой с мелким шагом резьбы. Классы точности А и В".  2.5 Гайки по ГОСТ ISO 4032-2014 "Гайки шестигранные нормальные (ТИП 1). Классы точности А и В", ГОСТ ISO 8673-2014 "Гайки Гайки по ГОСТ ISO 4032-2014 "Гайки шестигранные нормальные (ТИП 1). Классы точности А и В", ГОСТ ISO 8673-2014 "Гайки  по ГОСТ ISO 4032-2014 "Гайки шестигранные нормальные (ТИП 1). Классы точности А и В", ГОСТ ISO 8673-2014 "Гайки по ГОСТ ISO 4032-2014 "Гайки шестигранные нормальные (ТИП 1). Классы точности А и В", ГОСТ ISO 8673-2014 "Гайки  ГОСТ ISO 4032-2014 "Гайки шестигранные нормальные (ТИП 1). Классы точности А и В", ГОСТ ISO 8673-2014 "Гайки ГОСТ ISO 4032-2014 "Гайки шестигранные нормальные (ТИП 1). Классы точности А и В", ГОСТ ISO 8673-2014 "Гайки  ISO 4032-2014 "Гайки шестигранные нормальные (ТИП 1). Классы точности А и В", ГОСТ ISO 8673-2014 "Гайки ISO 4032-2014 "Гайки шестигранные нормальные (ТИП 1). Классы точности А и В", ГОСТ ISO 8673-2014 "Гайки  4032-2014 "Гайки шестигранные нормальные (ТИП 1). Классы точности А и В", ГОСТ ISO 8673-2014 "Гайки 4032-2014 "Гайки шестигранные нормальные (ТИП 1). Классы точности А и В", ГОСТ ISO 8673-2014 "Гайки  "Гайки шестигранные нормальные (ТИП 1). Классы точности А и В", ГОСТ ISO 8673-2014 "Гайки "Гайки шестигранные нормальные (ТИП 1). Классы точности А и В", ГОСТ ISO 8673-2014 "Гайки  шестигранные нормальные (ТИП 1). Классы точности А и В", ГОСТ ISO 8673-2014 "Гайки шестигранные нормальные (ТИП 1). Классы точности А и В", ГОСТ ISO 8673-2014 "Гайки  нормальные (ТИП 1). Классы точности А и В", ГОСТ ISO 8673-2014 "Гайки нормальные (ТИП 1). Классы точности А и В", ГОСТ ISO 8673-2014 "Гайки  (ТИП 1). Классы точности А и В", ГОСТ ISO 8673-2014 "Гайки (ТИП 1). Классы точности А и В", ГОСТ ISO 8673-2014 "Гайки  1). Классы точности А и В", ГОСТ ISO 8673-2014 "Гайки 1). Классы точности А и В", ГОСТ ISO 8673-2014 "Гайки  Классы точности А и В", ГОСТ ISO 8673-2014 "Гайки Классы точности А и В", ГОСТ ISO 8673-2014 "Гайки  точности А и В", ГОСТ ISO 8673-2014 "Гайки точности А и В", ГОСТ ISO 8673-2014 "Гайки  А и В", ГОСТ ISO 8673-2014 "Гайки А и В", ГОСТ ISO 8673-2014 "Гайки  и В", ГОСТ ISO 8673-2014 "Гайки и В", ГОСТ ISO 8673-2014 "Гайки  В", ГОСТ ISO 8673-2014 "Гайки В", ГОСТ ISO 8673-2014 "Гайки  ГОСТ ISO 8673-2014 "Гайки ГОСТ ISO 8673-2014 "Гайки  ISO 8673-2014 "Гайки ISO 8673-2014 "Гайки  8673-2014 "Гайки 8673-2014 "Гайки  "Гайки "Гайки шестигранные нормальные (ТИП 1) с мелким шагом резьбы. Классы точности А и В".  5.6 Для предотвращения раскручивания под гайку ставить одну пружинную шайбу по ГОСТ 6402-70* "Шайбы пружинные. Для предотвращения раскручивания под гайку ставить одну пружинную шайбу по ГОСТ 6402-70* "Шайбы пружинные.  предотвращения раскручивания под гайку ставить одну пружинную шайбу по ГОСТ 6402-70* "Шайбы пружинные. предотвращения раскручивания под гайку ставить одну пружинную шайбу по ГОСТ 6402-70* "Шайбы пружинные.  раскручивания под гайку ставить одну пружинную шайбу по ГОСТ 6402-70* "Шайбы пружинные. раскручивания под гайку ставить одну пружинную шайбу по ГОСТ 6402-70* "Шайбы пружинные.  под гайку ставить одну пружинную шайбу по ГОСТ 6402-70* "Шайбы пружинные. под гайку ставить одну пружинную шайбу по ГОСТ 6402-70* "Шайбы пружинные.  гайку ставить одну пружинную шайбу по ГОСТ 6402-70* "Шайбы пружинные. гайку ставить одну пружинную шайбу по ГОСТ 6402-70* "Шайбы пружинные.  ставить одну пружинную шайбу по ГОСТ 6402-70* "Шайбы пружинные. ставить одну пружинную шайбу по ГОСТ 6402-70* "Шайбы пружинные.  одну пружинную шайбу по ГОСТ 6402-70* "Шайбы пружинные. одну пружинную шайбу по ГОСТ 6402-70* "Шайбы пружинные.  пружинную шайбу по ГОСТ 6402-70* "Шайбы пружинные. пружинную шайбу по ГОСТ 6402-70* "Шайбы пружинные.  шайбу по ГОСТ 6402-70* "Шайбы пружинные. шайбу по ГОСТ 6402-70* "Шайбы пружинные.  по ГОСТ 6402-70* "Шайбы пружинные. по ГОСТ 6402-70* "Шайбы пружинные.  ГОСТ 6402-70* "Шайбы пружинные. ГОСТ 6402-70* "Шайбы пружинные.  6402-70* "Шайбы пружинные. 6402-70* "Шайбы пружинные.  "Шайбы пружинные. "Шайбы пружинные.  пружинные. пружинные. Технические условия 5.7 Крепление рам в конструкции перекрытия выполнять на распорных анкерах М12 в соответствии с инструкцией производителя
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6 Указания  по  изготовлению  металлоконструкций Указания  по  изготовлению  металлоконструкций 6.1 Требования к точности изготовления металлических конструкций регламентируются ГОСТ 23118-2012 "Конструкции Требования к точности изготовления металлических конструкций регламентируются ГОСТ 23118-2012 "Конструкции  к точности изготовления металлических конструкций регламентируются ГОСТ 23118-2012 "Конструкции к точности изготовления металлических конструкций регламентируются ГОСТ 23118-2012 "Конструкции  точности изготовления металлических конструкций регламентируются ГОСТ 23118-2012 "Конструкции точности изготовления металлических конструкций регламентируются ГОСТ 23118-2012 "Конструкции  изготовления металлических конструкций регламентируются ГОСТ 23118-2012 "Конструкции изготовления металлических конструкций регламентируются ГОСТ 23118-2012 "Конструкции  металлических конструкций регламентируются ГОСТ 23118-2012 "Конструкции металлических конструкций регламентируются ГОСТ 23118-2012 "Конструкции  конструкций регламентируются ГОСТ 23118-2012 "Конструкции конструкций регламентируются ГОСТ 23118-2012 "Конструкции  регламентируются ГОСТ 23118-2012 "Конструкции регламентируются ГОСТ 23118-2012 "Конструкции  ГОСТ 23118-2012 "Конструкции ГОСТ 23118-2012 "Конструкции  "Конструкции "Конструкции стальные строительные. Общие технические условия", СП 53-101-98 "Изготовление и контроль качества стальных строительных  строительные. Общие технические условия", СП 53-101-98 "Изготовление и контроль качества стальных строительных строительные. Общие технические условия", СП 53-101-98 "Изготовление и контроль качества стальных строительных  Общие технические условия", СП 53-101-98 "Изготовление и контроль качества стальных строительных Общие технические условия", СП 53-101-98 "Изготовление и контроль качества стальных строительных  технические условия", СП 53-101-98 "Изготовление и контроль качества стальных строительных технические условия", СП 53-101-98 "Изготовление и контроль качества стальных строительных  условия", СП 53-101-98 "Изготовление и контроль качества стальных строительных условия", СП 53-101-98 "Изготовление и контроль качества стальных строительных  СП 53-101-98 "Изготовление и контроль качества стальных строительных СП 53-101-98 "Изготовление и контроль качества стальных строительных  53-101-98 "Изготовление и контроль качества стальных строительных 53-101-98 "Изготовление и контроль качества стальных строительных  "Изготовление и контроль качества стальных строительных "Изготовление и контроль качества стальных строительных  и контроль качества стальных строительных и контроль качества стальных строительных  контроль качества стальных строительных контроль качества стальных строительных  качества стальных строительных качества стальных строительных  стальных строительных стальных строительных  строительных строительных конструкций", ГОСТ 21779-82 "Система обеспечения точности геометрических параметров в строительстве. Технологические  ГОСТ 21779-82 "Система обеспечения точности геометрических параметров в строительстве. Технологические ГОСТ 21779-82 "Система обеспечения точности геометрических параметров в строительстве. Технологические  21779-82 "Система обеспечения точности геометрических параметров в строительстве. Технологические 21779-82 "Система обеспечения точности геометрических параметров в строительстве. Технологические  "Система обеспечения точности геометрических параметров в строительстве. Технологические "Система обеспечения точности геометрических параметров в строительстве. Технологические  обеспечения точности геометрических параметров в строительстве. Технологические обеспечения точности геометрических параметров в строительстве. Технологические  точности геометрических параметров в строительстве. Технологические точности геометрических параметров в строительстве. Технологические  геометрических параметров в строительстве. Технологические геометрических параметров в строительстве. Технологические  параметров в строительстве. Технологические параметров в строительстве. Технологические  в строительстве. Технологические в строительстве. Технологические  строительстве. Технологические строительстве. Технологические  Технологические Технологические допуски". 6.2  При изготовлении конструкций необходимо соблюдать следующие требования: - детали для сборки выправлять и защищать от заусенцов. Правка элементов путем наплавления валиков дуговой сваркой детали для сборки выправлять и защищать от заусенцов. Правка элементов путем наплавления валиков дуговой сваркой  для сборки выправлять и защищать от заусенцов. Правка элементов путем наплавления валиков дуговой сваркой для сборки выправлять и защищать от заусенцов. Правка элементов путем наплавления валиков дуговой сваркой  сборки выправлять и защищать от заусенцов. Правка элементов путем наплавления валиков дуговой сваркой сборки выправлять и защищать от заусенцов. Правка элементов путем наплавления валиков дуговой сваркой  выправлять и защищать от заусенцов. Правка элементов путем наплавления валиков дуговой сваркой выправлять и защищать от заусенцов. Правка элементов путем наплавления валиков дуговой сваркой  и защищать от заусенцов. Правка элементов путем наплавления валиков дуговой сваркой и защищать от заусенцов. Правка элементов путем наплавления валиков дуговой сваркой  защищать от заусенцов. Правка элементов путем наплавления валиков дуговой сваркой защищать от заусенцов. Правка элементов путем наплавления валиков дуговой сваркой  от заусенцов. Правка элементов путем наплавления валиков дуговой сваркой от заусенцов. Правка элементов путем наплавления валиков дуговой сваркой  заусенцов. Правка элементов путем наплавления валиков дуговой сваркой заусенцов. Правка элементов путем наплавления валиков дуговой сваркой  Правка элементов путем наплавления валиков дуговой сваркой Правка элементов путем наплавления валиков дуговой сваркой  элементов путем наплавления валиков дуговой сваркой элементов путем наплавления валиков дуговой сваркой  путем наплавления валиков дуговой сваркой путем наплавления валиков дуговой сваркой  наплавления валиков дуговой сваркой наплавления валиков дуговой сваркой  валиков дуговой сваркой валиков дуговой сваркой  дуговой сваркой дуговой сваркой  сваркой сваркой запрещается; - отверстия выполнять только методом сверления в кондукторах, обеспечивающих выполнение требований по качеству и отверстия выполнять только методом сверления в кондукторах, обеспечивающих выполнение требований по качеству и  выполнять только методом сверления в кондукторах, обеспечивающих выполнение требований по качеству и выполнять только методом сверления в кондукторах, обеспечивающих выполнение требований по качеству и  только методом сверления в кондукторах, обеспечивающих выполнение требований по качеству и только методом сверления в кондукторах, обеспечивающих выполнение требований по качеству и  методом сверления в кондукторах, обеспечивающих выполнение требований по качеству и методом сверления в кондукторах, обеспечивающих выполнение требований по качеству и  сверления в кондукторах, обеспечивающих выполнение требований по качеству и сверления в кондукторах, обеспечивающих выполнение требований по качеству и  в кондукторах, обеспечивающих выполнение требований по качеству и в кондукторах, обеспечивающих выполнение требований по качеству и  кондукторах, обеспечивающих выполнение требований по качеству и кондукторах, обеспечивающих выполнение требований по качеству и  обеспечивающих выполнение требований по качеству и обеспечивающих выполнение требований по качеству и  выполнение требований по качеству и выполнение требований по качеству и  требований по качеству и требований по качеству и  по качеству и по качеству и  качеству и качеству и  и и допускаемым отклонениям. Разность номинальных диаметров отверстий и болтов принимать 1-3 мм; - кромки деталей после ручной резки обрабатывать абразивным кругом, строгать или фрезеровать. кромки деталей после ручной резки обрабатывать абразивным кругом, строгать или фрезеровать. 6.3 Указания по сварке: - угловые швы в элементах длиной более 2 м выполнять механизированной сваркой под флюсом, прочие в среде углекислого газа угловые швы в элементах длиной более 2 м выполнять механизированной сваркой под флюсом, прочие в среде углекислого газа  швы в элементах длиной более 2 м выполнять механизированной сваркой под флюсом, прочие в среде углекислого газа швы в элементах длиной более 2 м выполнять механизированной сваркой под флюсом, прочие в среде углекислого газа  в элементах длиной более 2 м выполнять механизированной сваркой под флюсом, прочие в среде углекислого газа в элементах длиной более 2 м выполнять механизированной сваркой под флюсом, прочие в среде углекислого газа  элементах длиной более 2 м выполнять механизированной сваркой под флюсом, прочие в среде углекислого газа элементах длиной более 2 м выполнять механизированной сваркой под флюсом, прочие в среде углекислого газа  длиной более 2 м выполнять механизированной сваркой под флюсом, прочие в среде углекислого газа длиной более 2 м выполнять механизированной сваркой под флюсом, прочие в среде углекислого газа  более 2 м выполнять механизированной сваркой под флюсом, прочие в среде углекислого газа более 2 м выполнять механизированной сваркой под флюсом, прочие в среде углекислого газа  2 м выполнять механизированной сваркой под флюсом, прочие в среде углекислого газа 2 м выполнять механизированной сваркой под флюсом, прочие в среде углекислого газа  м выполнять механизированной сваркой под флюсом, прочие в среде углекислого газа м выполнять механизированной сваркой под флюсом, прочие в среде углекислого газа  выполнять механизированной сваркой под флюсом, прочие в среде углекислого газа выполнять механизированной сваркой под флюсом, прочие в среде углекислого газа  механизированной сваркой под флюсом, прочие в среде углекислого газа механизированной сваркой под флюсом, прочие в среде углекислого газа  сваркой под флюсом, прочие в среде углекислого газа сваркой под флюсом, прочие в среде углекислого газа  под флюсом, прочие в среде углекислого газа под флюсом, прочие в среде углекислого газа  флюсом, прочие в среде углекислого газа флюсом, прочие в среде углекислого газа  прочие в среде углекислого газа прочие в среде углекислого газа  в среде углекислого газа в среде углекислого газа  среде углекислого газа среде углекислого газа  углекислого газа углекислого газа  газа газа или в его смеси с аргоном, либо порошковой проволокой; - при расчете сварных соединений значения коэффициентов и расчетные сопротивления принимать по табл. 39, Г.1 и Г.2 СП при расчете сварных соединений значения коэффициентов и расчетные сопротивления принимать по табл. 39, Г.1 и Г.2 СП  расчете сварных соединений значения коэффициентов и расчетные сопротивления принимать по табл. 39, Г.1 и Г.2 СП расчете сварных соединений значения коэффициентов и расчетные сопротивления принимать по табл. 39, Г.1 и Г.2 СП  сварных соединений значения коэффициентов и расчетные сопротивления принимать по табл. 39, Г.1 и Г.2 СП сварных соединений значения коэффициентов и расчетные сопротивления принимать по табл. 39, Г.1 и Г.2 СП  соединений значения коэффициентов и расчетные сопротивления принимать по табл. 39, Г.1 и Г.2 СП соединений значения коэффициентов и расчетные сопротивления принимать по табл. 39, Г.1 и Г.2 СП  значения коэффициентов и расчетные сопротивления принимать по табл. 39, Г.1 и Г.2 СП значения коэффициентов и расчетные сопротивления принимать по табл. 39, Г.1 и Г.2 СП  коэффициентов и расчетные сопротивления принимать по табл. 39, Г.1 и Г.2 СП коэффициентов и расчетные сопротивления принимать по табл. 39, Г.1 и Г.2 СП  и расчетные сопротивления принимать по табл. 39, Г.1 и Г.2 СП и расчетные сопротивления принимать по табл. 39, Г.1 и Г.2 СП  расчетные сопротивления принимать по табл. 39, Г.1 и Г.2 СП расчетные сопротивления принимать по табл. 39, Г.1 и Г.2 СП  сопротивления принимать по табл. 39, Г.1 и Г.2 СП сопротивления принимать по табл. 39, Г.1 и Г.2 СП  принимать по табл. 39, Г.1 и Г.2 СП принимать по табл. 39, Г.1 и Г.2 СП  по табл. 39, Г.1 и Г.2 СП по табл. 39, Г.1 и Г.2 СП  табл. 39, Г.1 и Г.2 СП табл. 39, Г.1 и Г.2 СП  39, Г.1 и Г.2 СП 39, Г.1 и Г.2 СП  Г.1 и Г.2 СП Г.1 и Г.2 СП  и Г.2 СП и Г.2 СП  Г.2 СП Г.2 СП  СП СП 16.13330.2017; - при переходе на другие виды сварки или сварочные материалы, размеры сварных швов пересчитать в соответствии с при переходе на другие виды сварки или сварочные материалы, размеры сварных швов пересчитать в соответствии с  переходе на другие виды сварки или сварочные материалы, размеры сварных швов пересчитать в соответствии с переходе на другие виды сварки или сварочные материалы, размеры сварных швов пересчитать в соответствии с  на другие виды сварки или сварочные материалы, размеры сварных швов пересчитать в соответствии с на другие виды сварки или сварочные материалы, размеры сварных швов пересчитать в соответствии с  другие виды сварки или сварочные материалы, размеры сварных швов пересчитать в соответствии с другие виды сварки или сварочные материалы, размеры сварных швов пересчитать в соответствии с  виды сварки или сварочные материалы, размеры сварных швов пересчитать в соответствии с виды сварки или сварочные материалы, размеры сварных швов пересчитать в соответствии с  сварки или сварочные материалы, размеры сварных швов пересчитать в соответствии с сварки или сварочные материалы, размеры сварных швов пересчитать в соответствии с  или сварочные материалы, размеры сварных швов пересчитать в соответствии с или сварочные материалы, размеры сварных швов пересчитать в соответствии с  сварочные материалы, размеры сварных швов пересчитать в соответствии с сварочные материалы, размеры сварных швов пересчитать в соответствии с  материалы, размеры сварных швов пересчитать в соответствии с материалы, размеры сварных швов пересчитать в соответствии с  размеры сварных швов пересчитать в соответствии с размеры сварных швов пересчитать в соответствии с  сварных швов пересчитать в соответствии с сварных швов пересчитать в соответствии с  швов пересчитать в соответствии с швов пересчитать в соответствии с  пересчитать в соответствии с пересчитать в соответствии с  в соответствии с в соответствии с  соответствии с соответствии с  с с указаниями СП 16.13330.2017. 6.4  С целью предупреждения образования трещин в сварных соединениях и слоистого растрескивания проката под действием   С целью предупреждения образования трещин в сварных соединениях и слоистого растрескивания проката под действием  С целью предупреждения образования трещин в сварных соединениях и слоистого растрескивания проката под действием С целью предупреждения образования трещин в сварных соединениях и слоистого растрескивания проката под действием  целью предупреждения образования трещин в сварных соединениях и слоистого растрескивания проката под действием целью предупреждения образования трещин в сварных соединениях и слоистого растрескивания проката под действием  предупреждения образования трещин в сварных соединениях и слоистого растрескивания проката под действием предупреждения образования трещин в сварных соединениях и слоистого растрескивания проката под действием  образования трещин в сварных соединениях и слоистого растрескивания проката под действием образования трещин в сварных соединениях и слоистого растрескивания проката под действием  трещин в сварных соединениях и слоистого растрескивания проката под действием трещин в сварных соединениях и слоистого растрескивания проката под действием  в сварных соединениях и слоистого растрескивания проката под действием в сварных соединениях и слоистого растрескивания проката под действием  сварных соединениях и слоистого растрескивания проката под действием сварных соединениях и слоистого растрескивания проката под действием  соединениях и слоистого растрескивания проката под действием соединениях и слоистого растрескивания проката под действием  и слоистого растрескивания проката под действием и слоистого растрескивания проката под действием  слоистого растрескивания проката под действием слоистого растрескивания проката под действием  растрескивания проката под действием растрескивания проката под действием  проката под действием проката под действием  под действием под действием  действием действием сварочных напряжений и нагрузок, обратить особое внимание на неукоснительное соблюдение технологии сборки и сварки  напряжений и нагрузок, обратить особое внимание на неукоснительное соблюдение технологии сборки и сварки напряжений и нагрузок, обратить особое внимание на неукоснительное соблюдение технологии сборки и сварки  и нагрузок, обратить особое внимание на неукоснительное соблюдение технологии сборки и сварки и нагрузок, обратить особое внимание на неукоснительное соблюдение технологии сборки и сварки  нагрузок, обратить особое внимание на неукоснительное соблюдение технологии сборки и сварки нагрузок, обратить особое внимание на неукоснительное соблюдение технологии сборки и сварки  обратить особое внимание на неукоснительное соблюдение технологии сборки и сварки обратить особое внимание на неукоснительное соблюдение технологии сборки и сварки  особое внимание на неукоснительное соблюдение технологии сборки и сварки особое внимание на неукоснительное соблюдение технологии сборки и сварки  внимание на неукоснительное соблюдение технологии сборки и сварки внимание на неукоснительное соблюдение технологии сборки и сварки  на неукоснительное соблюдение технологии сборки и сварки на неукоснительное соблюдение технологии сборки и сварки  неукоснительное соблюдение технологии сборки и сварки неукоснительное соблюдение технологии сборки и сварки  соблюдение технологии сборки и сварки соблюдение технологии сборки и сварки  технологии сборки и сварки технологии сборки и сварки  сборки и сварки сборки и сварки  и сварки и сварки  сварки сварки металлоконструкций, обеспечение требований норм, технических условий, стандартов, на всех этапах изготовления. 6.5 Все торцевые поверхности труб закрыть заглушками из стали толщиной 4мм кроме оговоренных. Все торцевые поверхности труб закрыть заглушками из стали толщиной 4мм кроме оговоренных. 6.6 Изготовление конструкций выполнять в заводских условиях в соответствии с ГОСТ 23118-2012 и СП 53-101-98 в строгом Изготовление конструкций выполнять в заводских условиях в соответствии с ГОСТ 23118-2012 и СП 53-101-98 в строгом  конструкций выполнять в заводских условиях в соответствии с ГОСТ 23118-2012 и СП 53-101-98 в строгом конструкций выполнять в заводских условиях в соответствии с ГОСТ 23118-2012 и СП 53-101-98 в строгом  выполнять в заводских условиях в соответствии с ГОСТ 23118-2012 и СП 53-101-98 в строгом выполнять в заводских условиях в соответствии с ГОСТ 23118-2012 и СП 53-101-98 в строгом  в заводских условиях в соответствии с ГОСТ 23118-2012 и СП 53-101-98 в строгом в заводских условиях в соответствии с ГОСТ 23118-2012 и СП 53-101-98 в строгом  заводских условиях в соответствии с ГОСТ 23118-2012 и СП 53-101-98 в строгом заводских условиях в соответствии с ГОСТ 23118-2012 и СП 53-101-98 в строгом  условиях в соответствии с ГОСТ 23118-2012 и СП 53-101-98 в строгом условиях в соответствии с ГОСТ 23118-2012 и СП 53-101-98 в строгом  в соответствии с ГОСТ 23118-2012 и СП 53-101-98 в строгом в соответствии с ГОСТ 23118-2012 и СП 53-101-98 в строгом  соответствии с ГОСТ 23118-2012 и СП 53-101-98 в строгом соответствии с ГОСТ 23118-2012 и СП 53-101-98 в строгом  с ГОСТ 23118-2012 и СП 53-101-98 в строгом с ГОСТ 23118-2012 и СП 53-101-98 в строгом  ГОСТ 23118-2012 и СП 53-101-98 в строгом ГОСТ 23118-2012 и СП 53-101-98 в строгом  23118-2012 и СП 53-101-98 в строгом 23118-2012 и СП 53-101-98 в строгом  и СП 53-101-98 в строгом и СП 53-101-98 в строгом  СП 53-101-98 в строгом СП 53-101-98 в строгом  53-101-98 в строгом 53-101-98 в строгом  в строгом в строгом  строгом строгом соответствии с деталировочными чертежами КМД. При разработке чертежей марки КМД отступления от рабочих чертежей марки КМ  с деталировочными чертежами КМД. При разработке чертежей марки КМД отступления от рабочих чертежей марки КМ с деталировочными чертежами КМД. При разработке чертежей марки КМД отступления от рабочих чертежей марки КМ  деталировочными чертежами КМД. При разработке чертежей марки КМД отступления от рабочих чертежей марки КМ деталировочными чертежами КМД. При разработке чертежей марки КМД отступления от рабочих чертежей марки КМ  чертежами КМД. При разработке чертежей марки КМД отступления от рабочих чертежей марки КМ чертежами КМД. При разработке чертежей марки КМД отступления от рабочих чертежей марки КМ  КМД. При разработке чертежей марки КМД отступления от рабочих чертежей марки КМ КМД. При разработке чертежей марки КМД отступления от рабочих чертежей марки КМ  При разработке чертежей марки КМД отступления от рабочих чертежей марки КМ При разработке чертежей марки КМД отступления от рабочих чертежей марки КМ  разработке чертежей марки КМД отступления от рабочих чертежей марки КМ разработке чертежей марки КМД отступления от рабочих чертежей марки КМ  чертежей марки КМД отступления от рабочих чертежей марки КМ чертежей марки КМД отступления от рабочих чертежей марки КМ  марки КМД отступления от рабочих чертежей марки КМ марки КМД отступления от рабочих чертежей марки КМ  КМД отступления от рабочих чертежей марки КМ КМД отступления от рабочих чертежей марки КМ  отступления от рабочих чертежей марки КМ отступления от рабочих чертежей марки КМ  от рабочих чертежей марки КМ от рабочих чертежей марки КМ  рабочих чертежей марки КМ рабочих чертежей марки КМ  чертежей марки КМ чертежей марки КМ  марки КМ марки КМ  КМ КМ не допускаются. В случае необходимости эти отступления должны быть согласованы с организацией - разработчиком рабочих  допускаются. В случае необходимости эти отступления должны быть согласованы с организацией - разработчиком рабочих допускаются. В случае необходимости эти отступления должны быть согласованы с организацией - разработчиком рабочих  В случае необходимости эти отступления должны быть согласованы с организацией - разработчиком рабочих В случае необходимости эти отступления должны быть согласованы с организацией - разработчиком рабочих  случае необходимости эти отступления должны быть согласованы с организацией - разработчиком рабочих случае необходимости эти отступления должны быть согласованы с организацией - разработчиком рабочих  необходимости эти отступления должны быть согласованы с организацией - разработчиком рабочих необходимости эти отступления должны быть согласованы с организацией - разработчиком рабочих  эти отступления должны быть согласованы с организацией - разработчиком рабочих эти отступления должны быть согласованы с организацией - разработчиком рабочих  отступления должны быть согласованы с организацией - разработчиком рабочих отступления должны быть согласованы с организацией - разработчиком рабочих  должны быть согласованы с организацией - разработчиком рабочих должны быть согласованы с организацией - разработчиком рабочих  быть согласованы с организацией - разработчиком рабочих быть согласованы с организацией - разработчиком рабочих  согласованы с организацией - разработчиком рабочих согласованы с организацией - разработчиком рабочих  с организацией - разработчиком рабочих с организацией - разработчиком рабочих  организацией - разработчиком рабочих организацией - разработчиком рабочих  - разработчиком рабочих - разработчиком рабочих  разработчиком рабочих разработчиком рабочих  рабочих рабочих чертежей марки КМ. 7 Указания по монтажу Указания по монтажу 7.1 Монтаж конструкций вести в соответствии с СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции" и требованиями проекта Монтаж конструкций вести в соответствии с СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции" и требованиями проекта  конструкций вести в соответствии с СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции" и требованиями проекта конструкций вести в соответствии с СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции" и требованиями проекта  вести в соответствии с СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции" и требованиями проекта вести в соответствии с СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции" и требованиями проекта  в соответствии с СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции" и требованиями проекта в соответствии с СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции" и требованиями проекта  соответствии с СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции" и требованиями проекта соответствии с СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции" и требованиями проекта  с СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции" и требованиями проекта с СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции" и требованиями проекта  СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции" и требованиями проекта СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции" и требованиями проекта  70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции" и требованиями проекта 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции" и требованиями проекта  "Несущие и ограждающие конструкции" и требованиями проекта "Несущие и ограждающие конструкции" и требованиями проекта  и ограждающие конструкции" и требованиями проекта и ограждающие конструкции" и требованиями проекта  ограждающие конструкции" и требованиями проекта ограждающие конструкции" и требованиями проекта  конструкции" и требованиями проекта конструкции" и требованиями проекта  и требованиями проекта и требованиями проекта  требованиями проекта требованиями проекта  проекта проекта производства работ (ППР). 7.2 Монтаж производить в последовательности и методами, обеспечивающими устойчивость и неизменяемость смонтированной Монтаж производить в последовательности и методами, обеспечивающими устойчивость и неизменяемость смонтированной  производить в последовательности и методами, обеспечивающими устойчивость и неизменяемость смонтированной производить в последовательности и методами, обеспечивающими устойчивость и неизменяемость смонтированной  в последовательности и методами, обеспечивающими устойчивость и неизменяемость смонтированной в последовательности и методами, обеспечивающими устойчивость и неизменяемость смонтированной  последовательности и методами, обеспечивающими устойчивость и неизменяемость смонтированной последовательности и методами, обеспечивающими устойчивость и неизменяемость смонтированной  и методами, обеспечивающими устойчивость и неизменяемость смонтированной и методами, обеспечивающими устойчивость и неизменяемость смонтированной  методами, обеспечивающими устойчивость и неизменяемость смонтированной методами, обеспечивающими устойчивость и неизменяемость смонтированной  обеспечивающими устойчивость и неизменяемость смонтированной обеспечивающими устойчивость и неизменяемость смонтированной  устойчивость и неизменяемость смонтированной устойчивость и неизменяемость смонтированной  и неизменяемость смонтированной и неизменяемость смонтированной  неизменяемость смонтированной неизменяемость смонтированной  смонтированной смонтированной части здания и монтируемых элементов на всех стадиях монтажа. 7.3 Гайки должны быть закреплены постановкой пружинных шайб или контргаек.  Гайки должны быть закреплены постановкой пружинных шайб или контргаек.  7.4 После сборки узла соединение должно быть очищено, огрунтовано и окрашено в соответствии с                               СП После сборки узла соединение должно быть очищено, огрунтовано и окрашено в соответствии с                               СП  сборки узла соединение должно быть очищено, огрунтовано и окрашено в соответствии с                               СП сборки узла соединение должно быть очищено, огрунтовано и окрашено в соответствии с                               СП  узла соединение должно быть очищено, огрунтовано и окрашено в соответствии с                               СП узла соединение должно быть очищено, огрунтовано и окрашено в соответствии с                               СП  соединение должно быть очищено, огрунтовано и окрашено в соответствии с                               СП соединение должно быть очищено, огрунтовано и окрашено в соответствии с                               СП  должно быть очищено, огрунтовано и окрашено в соответствии с                               СП должно быть очищено, огрунтовано и окрашено в соответствии с                               СП  быть очищено, огрунтовано и окрашено в соответствии с                               СП быть очищено, огрунтовано и окрашено в соответствии с                               СП  очищено, огрунтовано и окрашено в соответствии с                               СП очищено, огрунтовано и окрашено в соответствии с                               СП  огрунтовано и окрашено в соответствии с                               СП огрунтовано и окрашено в соответствии с                               СП  и окрашено в соответствии с                               СП и окрашено в соответствии с                               СП  окрашено в соответствии с                               СП окрашено в соответствии с                               СП  в соответствии с                               СП в соответствии с                               СП  соответствии с                               СП соответствии с                               СП  с                               СП с                               СП                                СП                               СП                              СП                             СП                            СП                           СП                          СП                         СП                        СП                       СП                      СП                     СП                    СП                   СП                  СП                 СП                СП               СП              СП             СП            СП           СП          СП         СП        СП       СП      СП     СП    СП   СП  СП СП 70.13330.2012. 7.5  Монтаж конструкций балок и шпренгелей вести совместно с плитами и колоннами приведенный в разделах КЖ1 и КЖ2, указания Монтаж конструкций балок и шпренгелей вести совместно с плитами и колоннами приведенный в разделах КЖ1 и КЖ2, указания  конструкций балок и шпренгелей вести совместно с плитами и колоннами приведенный в разделах КЖ1 и КЖ2, указания конструкций балок и шпренгелей вести совместно с плитами и колоннами приведенный в разделах КЖ1 и КЖ2, указания  балок и шпренгелей вести совместно с плитами и колоннами приведенный в разделах КЖ1 и КЖ2, указания балок и шпренгелей вести совместно с плитами и колоннами приведенный в разделах КЖ1 и КЖ2, указания  и шпренгелей вести совместно с плитами и колоннами приведенный в разделах КЖ1 и КЖ2, указания и шпренгелей вести совместно с плитами и колоннами приведенный в разделах КЖ1 и КЖ2, указания  шпренгелей вести совместно с плитами и колоннами приведенный в разделах КЖ1 и КЖ2, указания шпренгелей вести совместно с плитами и колоннами приведенный в разделах КЖ1 и КЖ2, указания  вести совместно с плитами и колоннами приведенный в разделах КЖ1 и КЖ2, указания вести совместно с плитами и колоннами приведенный в разделах КЖ1 и КЖ2, указания  совместно с плитами и колоннами приведенный в разделах КЖ1 и КЖ2, указания совместно с плитами и колоннами приведенный в разделах КЖ1 и КЖ2, указания  с плитами и колоннами приведенный в разделах КЖ1 и КЖ2, указания с плитами и колоннами приведенный в разделах КЖ1 и КЖ2, указания  плитами и колоннами приведенный в разделах КЖ1 и КЖ2, указания плитами и колоннами приведенный в разделах КЖ1 и КЖ2, указания  и колоннами приведенный в разделах КЖ1 и КЖ2, указания и колоннами приведенный в разделах КЖ1 и КЖ2, указания  колоннами приведенный в разделах КЖ1 и КЖ2, указания колоннами приведенный в разделах КЖ1 и КЖ2, указания  приведенный в разделах КЖ1 и КЖ2, указания приведенный в разделах КЖ1 и КЖ2, указания  в разделах КЖ1 и КЖ2, указания в разделах КЖ1 и КЖ2, указания  разделах КЖ1 и КЖ2, указания разделах КЖ1 и КЖ2, указания  КЖ1 и КЖ2, указания КЖ1 и КЖ2, указания  и КЖ2, указания и КЖ2, указания  КЖ2, указания КЖ2, указания  указания указания по монтажу смотреть в т.ч. КЖ1, КЖ2. 8 Защита стальных конструкций Защита стальных конструкций 8.1 Защиту стальных конструкций от коррозии выполнять в соответствии с требованиями СП28.13330.2017. Защиту выполнять  Защиту стальных конструкций от коррозии выполнять в соответствии с требованиями СП28.13330.2017. Защиту выполнять Защиту стальных конструкций от коррозии выполнять в соответствии с требованиями СП28.13330.2017. Защиту выполнять  стальных конструкций от коррозии выполнять в соответствии с требованиями СП28.13330.2017. Защиту выполнять стальных конструкций от коррозии выполнять в соответствии с требованиями СП28.13330.2017. Защиту выполнять  конструкций от коррозии выполнять в соответствии с требованиями СП28.13330.2017. Защиту выполнять конструкций от коррозии выполнять в соответствии с требованиями СП28.13330.2017. Защиту выполнять  от коррозии выполнять в соответствии с требованиями СП28.13330.2017. Защиту выполнять от коррозии выполнять в соответствии с требованиями СП28.13330.2017. Защиту выполнять  коррозии выполнять в соответствии с требованиями СП28.13330.2017. Защиту выполнять коррозии выполнять в соответствии с требованиями СП28.13330.2017. Защиту выполнять  выполнять в соответствии с требованиями СП28.13330.2017. Защиту выполнять выполнять в соответствии с требованиями СП28.13330.2017. Защиту выполнять  в соответствии с требованиями СП28.13330.2017. Защиту выполнять в соответствии с требованиями СП28.13330.2017. Защиту выполнять  соответствии с требованиями СП28.13330.2017. Защиту выполнять соответствии с требованиями СП28.13330.2017. Защиту выполнять  с требованиями СП28.13330.2017. Защиту выполнять с требованиями СП28.13330.2017. Защиту выполнять  требованиями СП28.13330.2017. Защиту выполнять требованиями СП28.13330.2017. Защиту выполнять  СП28.13330.2017. Защиту выполнять СП28.13330.2017. Защиту выполнять  Защиту выполнять Защиту выполнять  выполнять выполнять лакокрасочными покрытиями I группы толщиной 80мкм (т.Ц.1, Ц.6). Степень очистки поверхности  - 3 (т.Х6). В качестве  покрытиями I группы толщиной 80мкм (т.Ц.1, Ц.6). Степень очистки поверхности  - 3 (т.Х6). В качестве покрытиями I группы толщиной 80мкм (т.Ц.1, Ц.6). Степень очистки поверхности  - 3 (т.Х6). В качестве  I группы толщиной 80мкм (т.Ц.1, Ц.6). Степень очистки поверхности  - 3 (т.Х6). В качестве I группы толщиной 80мкм (т.Ц.1, Ц.6). Степень очистки поверхности  - 3 (т.Х6). В качестве  группы толщиной 80мкм (т.Ц.1, Ц.6). Степень очистки поверхности  - 3 (т.Х6). В качестве группы толщиной 80мкм (т.Ц.1, Ц.6). Степень очистки поверхности  - 3 (т.Х6). В качестве  толщиной 80мкм (т.Ц.1, Ц.6). Степень очистки поверхности  - 3 (т.Х6). В качестве толщиной 80мкм (т.Ц.1, Ц.6). Степень очистки поверхности  - 3 (т.Х6). В качестве  80мкм (т.Ц.1, Ц.6). Степень очистки поверхности  - 3 (т.Х6). В качестве 80мкм (т.Ц.1, Ц.6). Степень очистки поверхности  - 3 (т.Х6). В качестве  (т.Ц.1, Ц.6). Степень очистки поверхности  - 3 (т.Х6). В качестве (т.Ц.1, Ц.6). Степень очистки поверхности  - 3 (т.Х6). В качестве  Ц.6). Степень очистки поверхности  - 3 (т.Х6). В качестве Ц.6). Степень очистки поверхности  - 3 (т.Х6). В качестве  Степень очистки поверхности  - 3 (т.Х6). В качестве Степень очистки поверхности  - 3 (т.Х6). В качестве  очистки поверхности  - 3 (т.Х6). В качестве очистки поверхности  - 3 (т.Х6). В качестве  поверхности  - 3 (т.Х6). В качестве поверхности  - 3 (т.Х6). В качестве   - 3 (т.Х6). В качестве  - 3 (т.Х6). В качестве - 3 (т.Х6). В качестве  3 (т.Х6). В качестве 3 (т.Х6). В качестве  (т.Х6). В качестве (т.Х6). В качестве  В качестве В качестве  качестве качестве лакокрасочного покрытия применять эмаль ПФ-115 ГОСТ 6465-2023 по предварительно грунтованной поверхности. Грунтовка  покрытия применять эмаль ПФ-115 ГОСТ 6465-2023 по предварительно грунтованной поверхности. Грунтовка покрытия применять эмаль ПФ-115 ГОСТ 6465-2023 по предварительно грунтованной поверхности. Грунтовка  применять эмаль ПФ-115 ГОСТ 6465-2023 по предварительно грунтованной поверхности. Грунтовка применять эмаль ПФ-115 ГОСТ 6465-2023 по предварительно грунтованной поверхности. Грунтовка  эмаль ПФ-115 ГОСТ 6465-2023 по предварительно грунтованной поверхности. Грунтовка эмаль ПФ-115 ГОСТ 6465-2023 по предварительно грунтованной поверхности. Грунтовка  ПФ-115 ГОСТ 6465-2023 по предварительно грунтованной поверхности. Грунтовка ПФ-115 ГОСТ 6465-2023 по предварительно грунтованной поверхности. Грунтовка  ГОСТ 6465-2023 по предварительно грунтованной поверхности. Грунтовка ГОСТ 6465-2023 по предварительно грунтованной поверхности. Грунтовка  6465-2023 по предварительно грунтованной поверхности. Грунтовка 6465-2023 по предварительно грунтованной поверхности. Грунтовка  по предварительно грунтованной поверхности. Грунтовка по предварительно грунтованной поверхности. Грунтовка  предварительно грунтованной поверхности. Грунтовка предварительно грунтованной поверхности. Грунтовка  грунтованной поверхности. Грунтовка грунтованной поверхности. Грунтовка  поверхности. Грунтовка поверхности. Грунтовка  Грунтовка Грунтовка ГФ-021 ГОСТ 25129-2020. 
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